
Endmuffen-Set / Schrumpfmuffen-Set

Endmuffen-Set
Zusätzliches, benötigtes Werkzeug: 

MONTAGEANLEITUNG

1. Press- und Aufweitwerkzeug
2. Dichtungshanf
3. Propanglasflasche mit Sicherheitsarmatu-
ren und geeignetem Brenner
4. Geeignete Schutzhandschuhe
5. Bandmaß / Meterstab
6. Schere oder Messer
7.Dreieck-Schaber oder (Hohl-) Raspel  

8. Schmirgelleinen (Korn 40-60) oder 
Drahtbürste
9. Ethanol bzw. Spiritus (min. 94 %)
10. Lappen (trocken, fett- und flusen-
frei)
11. Bohrmaschine mit Stufenbohrer für 
24mm Bohrung
12. Temperaturmessstäbchen (optional)

Wir bringen Wärme auf den Weg!

Montageanleitung

Beispielbild Endmuffenset

06/2025
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Artikel-Nr.  Bezeichnung
100700701 CaldoPEX Längsmuffe red. 111-91/111-76
100700703 CaldoPEX Längsmuffe red. 126-111/126-91
100700705 CaldoPEX Längsmuffe red. 142-126/142-111
100700707 CaldoPEX Längsmuffe red. 162-142/162-126
100700709 CaldoPEX Längsmuffe red. 182-162/182-142
100700711 CaldoPEX Längsmuffe red. 202-182/202-162
100700716 CaldoPEX Längsmuffe red. 225-202/225-182
100700717 CaldoPEX Längsmuffe red. 250-225/250-202
100700734 CaldoPEX Längsmuffe red. 280-250/280-225
100700742 CaldoPEX Längsmuffe red. 315-280/315-250

ALLGEMEINE HINWEISE
Erklärung Schrumpfmuffen-Bezeichnung anhand eines Beispiels

CaldoPex Längsmuffe 111-91/ 111-91

111: ungeschrumpftes Maß (Ø vor dem Schrumpfen)
91:   geschrumpftes Maß (Ø nach dem Schrumpfen)

Seite 1 der Schrumpfmuffe

Seite 2 der Schrumpfmuffe

> Ausgenommen davon sind die in der Tabelle aufgeführten Schrumpfmuffen. 
   Diese lassen sich auf bis zu 2 Größen kleiner schrumpfen. 

Dies gilt ausschließlich für die Schrumpfmuffen aus der nachfolgenden Tabelle.
Alle anderen Schrumpfmuffen dürfen nur um eine Größe herunterge-
schrumpft werden. 

> Im Standardfall lassen sich die Schrumpfmuffen immer um eine Größe reduzieren.



Verfahrenshinweise Propangaseinstellung: 
1. Anpassung der Propangasflamme an die jeweiligen Wetter- / Baustellenverhältnisse	
	 a. Gelbe, weichere Flamme bei Windstille, Sonnenschein und höheren
             Außentemperaturen
	 b. Blaue, härtere Flamme bei Wind und tieferen Außentemperaturen
2. Zur Minimierung der Verbrennungsgefahr sollte die Propangasflamme senkrecht zum
    Schrumpfschlauch geführt und ständig in Umfangsrichtung bewegt werden. 
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Benötigtes Werkzeug:

1.   Press- und Aufweitwerkzeug
2.   Dichtungshanf (nur für Endmuffe benötigt)
3.   Propangasflasche mit Sicherheitsarmaturen + geeignetem Brenner
4.   Geeignete Schutzhandschuhe
6.   Bandmaß / Meterstab
7.   Schmirgelleinen (Korn 40-60) oder Drahtbürste
8.   Ethanol bzw. Spiritus (mind. 94 %)
9.   Lappen (trocken, fett- und flusenfrei)
10. Temperaturmessstäbchen (optional)

HINWEISE ZUR VERARBEITUNG 
DER SCHRUMPFMUFFE

Hinweise zur Weiterverarbeitung, nach Verarbeitung der Schrumpfmuffe:
Das Einsanden der Rohrleitung sollte je nach Außentemperatur erst nach 30-
60 Minuten nach dem Aufschrumpfen des letzten Schrumpfschlauches erfol
gen. Erst dann ist der Schmelzkleber genügend abgekühlt und verfestigt und
besitzt die erforderliche Scher- und Schälfestigkeit um eine dauerhafte Dich-
tigkeit zu gewährleisten.
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MONTAGE ENDMUFFENSET

Lieferumfang Endmuffenset:

1x Endmuffe
2x Schrumpfmanschetten
1x Verschlussstopfen-Set
2x Dichtungsbänder
1x PU-Schaum
1x Schleifpapier

ENDMUFFEN-SET

Endmuffen-Set
Zusätzliches, benötigtes Werkzeug: 

MONTAGEANLEITUNG

1. Press- und Aufweitwerkzeug
2. Dichtungshanf
3. Propanglasflasche mit Sicherheitsarmatu-
ren und geeignetem Brenner
4. Geeignete Schutzhandschuhe
5. Bandmaß / Meterstab
6. Schere oder Messer
7.Dreieck-Schaber oder (Hohl-) Raspel  

8. Schmirgelleinen (Korn 40-60) oder 
Drahtbürste
9. Ethanol bzw. Spiritus (min. 94 %)
10. Lappen (trocken, fett- und flusen-
frei)
11. Bohrmaschine mit Stufenbohrer für 
24mm Bohrung
12. Temperaturmessstäbchen (optional)

1. Schiebehülsenverbindung gemäß
    CaldoCLICK-Anleitung herstellen.
    www.enerpipe.de/download

2. Entfettung der Abdichtungsfläche mit Ethanol/
    Spiritus (min 94%) und einem trockenen, fett-  	
    und flusenfreien Lappen.

3. Den Bereich, an dem das Dichtungsband
angebracht wird, aufrauen. Anschließend die 
entstandene Verschmutzung analog zu Punkt 2 
reinigen.

4. Montage des Dichtungsbandes aus
Butyl (Lage des Dichtbandes soll bündig 
mit offenem Ende der Endmuffe überein-
stimmen).

5. Schutzfolie von Endmuffe entfernen und
    anschließend über die Rohrleitung schie-
    ben, so dass sich das Dichtungsband in-
    nerhalb der Endmuffe befindet und mit
    dem Ende der Endmuffe abschließt. Jetzt
    die Schutzfolie/Trägerpapier des Dic
    tungsbandes abziehen.

https://www.enerpipe.de/fileadmin/daten/02_produkte/06_Rohre-und-Verbindungstechnik/Verbindungstechnik/CaldoCLICK_Muffenmontage_Anleitung_821000010.pdf
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6. Mit einer weichen Propangasflamme das
    Endmuffenrohrende durchwärmen und auf
    das Mantelrohr aufschrumpfen. Durch stän-
    dige Bewegung in Umfangsrichtung wird ein
    Verbrennen der Endmuffe verhindert. 

7. Den Übergangsbereich Endmuffenrohr/Man-	
    telrohr mit dem Schmirgelleinen mindestens
    in Schrumpfschlauchbreite + 50 mm rechts
    und links aufrauen. Alle abgeschmirgelten
    PE-Partikel mit Ethanol/Spiritus sowie einem
    trockenen, fett- und flusenfreien Lappen
    entfernen.

8. Mit einer weichen Propangasflamme die
gesamte Abdichtungsfläche auf mind. 65 °C 
vorwärmen. Prüfung z. B. mit einem Tempe-
raturmessstäbchen.

9. Die Trennfolie des Schrumpfschlauches voll-
ständig vom Schmelzkleber abziehen und 
dann den Schrumpfschlauch mittig über den 
Übergangsbereich Endmuffenrohr/Mantel-
rohr und senkrecht zur Rohrachse anordnen.

10. Den Schrumpfvorgang in der Mitte des 
      Schrumpfschlauches beginnen und von in-
      nen nach außen zuerst zur Schrumpfmuffe
      und anschließend in Richtung Rohrleitung
      abschließen.

11. Mittels Fingerprobe während desSchrumpf-
      vorganges überprüfen, ob der Schmelzkle-
      ber auf der gesamten Fläche flüssig und
      somit funktionsfähig geworden ist. Beson-
      deres Augenmerk ist auf das untere Drittel
      des Rohrumfangs zu legen.

Der Schrumpfvorgang kann beendet werden, 
wenn
a. über den gesamten Umfang des Schrumpf-
    schlauches an den Rändern der Schmelzkle-
    ber beginnt auszutreten,
b. das Trägermaterial glatt und konturgerecht
    anliegt,
c. keine Kaltstellen oder Verbrennungen vor-
    handen sind und
d. über den gesamten Umfang die Ränder im
    Schmelzkleber versunken sind (Fingerprobe).
    Evtl. hochstehende Ränder durch erneutes
    Erhitzen mit der Propangasflamme nachar-
    beiten. Abkühlzeit ca. 30 min.

12. PU-Schaum gemäß Bedienungsanleitung 	
      vorbereiten und Muffe ausschäumen. Die  	
      Temperatur des Schaumes muss zwischen 	
      15°C und 25°C sein.

      Entlüftungsstopfen bereitlegen, bevor die
      Schrumpfmuffe geschäumt wird.

Temperatur Mischzeit Reaktionsbeginn
25 °C 20 s 30 s
20 °C 25 s 40 s
15 °C 40 s 50 s

13.
Variante a)
Verschlussstopfen mit senkrechter Entlüftung
      Den Stopfen vollständig einschlagen.

Varinte b)
Verschlussstopfen mit seitlicher Entlüftung
      Den Stopfen zunächst nur so weit einschla-
      gen, dass die Luft problemlos entweichen
      kann. Nach vollständiger Aushärtung des
      Schaums kann der Stopfen dann vollständig
      eingeschlagen werden.

14. Überstehenden getrockneten Schaum
      entfernen. Anschließend die Oberfläche im
      Bereich der Einfüllöffnung rundherum auf-
      rauen.

15. Schrumpfband mittig über den Stopfen an-
      bringen und die innenliegende Schutzfolie
      entfernen. Schrumpfband mit dem Gasbren-
      ner aufschrumpfen.



SCHRUMPFMUFFEN-SET
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MONTAGE SCHRUMPFMUFFENSET

Lieferumfang:
1x Schrumpfmuffe
3x Schrumpfmanschetten
1x Verschlussstopfen-Set
2x Dichtungsbänder
1x PU-Schaum
1x Schleifpapier

1. Schrumpfmuffe und alle drei Schrumpfmanschetten über
    das Rohr schieben, bevor die Muffenverbindung
    hergestellt wurde.
    Schutzfolien noch nicht abziehen!

2. Schiebehülsenverbindung gemäß
    CaldoCLICK-Anleitung herstellen.
    www.enerpipe.de/download
	  

3. Entfettung der Abdichtungsfläche mit Ethanol/Spiritus  
    min 94%) und einem trockenen, fett- und flusenfreien
    Lappen. Den Bereich, an dem das Butylband angebracht 
    wird, aufrauen. Anschließend die entstandenen
    abgeschmirgelten PE-Partikel wieder reinigen. 

4. Muffe mittig über die Verbindung schieben und auf 
    beiden Seiten die Muffenendlinie markieren. 

5. Montage des Dichtungsbandes aus Butyl (Lage des 
    Dichtbandes soll mit offenem Ende der Endmuffe über-
    einstimmen).	  

6. Schutzfolie von der Schrumpfmuffe entfernen und
    passend zu den markierten Linien schieben. Transparente 
    Schutzfolie von den Dichtungsbändern entfernen.

https://www.enerpipe.de/fileadmin/daten/02_produkte/06_Rohre-und-Verbindungstechnik/Verbindungstechnik/CaldoCLICK_Muffenmontage_Anleitung_821000010.pdf


7

7. Mit einer weichen Propangasflamme das Endmuf-
    fenrohrende durchwärmen und auf das Mantelrohr auf
    schrumpfen. Durch ständige Bewegung in Umfangs-
    richtung wird ein Verbrennen der Endmuffe verhindert. 

8. Den Übergangsbereich Endmuffenrohr/Mantelrohr 
    mit dem Schmirgelleinen mindestens in Schrumpf-
    schlauchbreite + 50 mm rechts und links aufrauen. Alle 
    abgeschmirgelten PE-Partikel mit Ethanol/Spiritus  
    sowie einem trockenen, fett- und flusenfreien Lappen 
    entfernen.

9. Den Schrumpfvorgang in der Mitte des Schrumpf-
schlauches beginnen und von innen nach außen zuerst zur 
Schrumpfmuffe und anschließend in Richtung Rohrleitung 
abschließen.

Mittels Fingerprobe während des Schrumpfvorganges 
überprüfen, ob der Schmelzkleber auf der gesamten Flä-
che flüssig und somit funktionsfähig geworden ist. Beson-
deres Augenmerk ist auf das untere Drittel des Rohrum-
fangs zu legen.

Der Schrumpfvorgang kann beendet werden, wenn
a. über den gesamten Umfang des Schrumpfschlauches
    an den Rändern der Schmelzkleber beginnt
    auszutreten,
b. das Trägermaterial glatt und konturgerecht anliegt,
c. keine Kaltstellen oder Verbrennungen vorhanden sind
    und
d. über den gesamten Umfang die Ränder im Schmelz-
    kleber versunken sind (Fingerprobe). Evtl. noch hoch
    stehende Ränder werden durch erneutes Erhitzen mit
    der Propangasflamme nachgearbeitet.

    Abkühlzeit ca. 30 min.

10. Beide Schrumpfverbindungen sind auf die gleiche
      Weise herzustellen.	  
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11. PU-Schaum gemäß Bedienungsanleitung vorbereiten
und Muffe ausschäumen. Die  Temperatur des Schau-
mes muss zwischen 15°C und 25°C sein.

      Entlüftungsstopfen bereitlegen, bevor die
      Schrumpfmuffe geschäumt wird.

Temperatur Mischzeit Reaktionsbeginn
25 °C 20 s 30 s
20 °C 25 s 40 s
15 °C 40 s 50 s

12.
Variante a)
Verschlussstopfen mit senkrechter Entlüftung
      Den Stopfen vollständig einschlagen.

Varinte b)
Verschlussstopfen mit seitlicher Entlüftung
      Den Stopfen zunächst nur so weit einschla-
      gen, dass die Luft problemlos entweichen
      kann. Nach vollständiger Aushärtung des
      Schaums kann der Stopfen dann vollständig
      eingeschlagen werden.

13. Überstehenden getrockneten Schaum
      entfernen. Anschließend die Oberfläche im
      Bereich der Einfüllöffnung rundherum auf-
      rauen.

14. Schrumpfband mittig über den Stopfen an-
      bringen und die innenliegende Schutzfolie
      entfernen. Schrumpfband mit dem Gasbren-
      ner aufschrumpfen.
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Wir bringen Wärme auf den Weg!

ENERPIPE bietet innovative Technologien ENERPIPE bietet innovative Technologien 
für Ihre Nah- und Fernwärmeversorgung:für Ihre Nah- und Fernwärmeversorgung:

Rohre und
Verbindungs-
technik

Nahwärme- 
pufferspeicher

Power-to-Heat

Übergabetechnik

Planungs- 
unter- 
stützung

Frischwasser- 
technik

Heizhaus- 
technik

Wärmenetz- 
steuerung


